                   CÂU HỎI ÔN TẬP THI GIỬA KỲ CNCTM1  
Câu 1/Quy trình công nghệ là gì? Hãy nêu định nghĩa của các thành phần cơ bản của một quy trình công nghệ gia công chi tiết ?

Câu 2/ Trình bày những yêu cầu cơ bản của vật liệu dụng cụ cắt?  
Câu 3/ Thế nào là chiều sâu cắt? Cách xác định chiều sâu cắt khi tiện trụ ngoài, tiện lỗ, tiện mặt đầu, cắt đứt hoặc cắt rãnh ? Vẽ hình       
Câu 4/ Cho biết các nguyên nhân gây ra rung động cưỡng bức,tác hại và biện pháp khắc phục? 
Câu 5/Cho biết các nguyên nhân gây ra rung động tự rung,tác hại và biện pháp khắc phục?
Câu 6/ Hãy trình bày ảnh hưởng của các yếu  tố mang tính chất hình học của dụng cụ cắt đến độ nhám bế mặt?
Câu 7/ Độ chính xác gia công của chi tiết máy là gì? Độ chính xác gia công của được đánh giá theo các yếu tố nào? Em hãy kể tên các nguyên nhân gây sai số gia công?
Câu 8/ Thế nào là sai số hệ thống cố định, sai số hệ thống thay đổi? Các nguyên nhân gây ra các sai số hệ thống nầy?

Câu 9/ Trình bày ảnh hưởng của độ chính xác của máy,dao và tình trạng mòn của máy,dao đến độ chính xác gia công?
Câu 10/ Phương pháp cắt thử khi tiện: bản chất của phương pháp, ưu nhược điểm và phạm vi sử dụng?

Câu 11/ Phương pháp tự động đạt kích thước trên các máy công cụ đã điều chỉnh sẵn: bản chất của phương pháp, ưu nhược điểm và phạm vi sử dụng? 

Câu 12/ Rung động cưỡng bức là gi? Nguồn gốc của các lực kích thích, biện pháp giảm rung động cưỡng bức?
Câu 13/ Trình bày những yêu cầu cơ bản của vật liệu dụng cụ cắt
